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(54) Bohrer mit einem Bohrspitzenteil 

@ Ein Bohrar basteht im wesentlichen a us dem Bohrerachaft 
(1) und dem insbesondere aus Vollhartmetall gefertigten 
Bohrspitzenteil (3). Dabei ist das Sttmende (2) des Bohrer- 
schaftes (1 ) von einer dlametralen Schaftnut zur Aufnahme 
dee Bohrspitzenteils (3) durchsetzt. Der Bohrerschaft (1) 
tragt an sainem Umfang sich in den Bereich der Schaftnut 
(7) hinein erstreckande Spannuten, die sich in das Bohrspitz- 
enteil (3) hinein fortsatzen. Die Flanken der Schaftnut (7) 
sind mindastens teilwaiae zueinander und zur Schaftachse 
(12) parallel ausgerichtet Dabei ist das Bohrspitzenteil (3) 
mit seinen den NutfJanken (10, 11) entsprechenden Seiten- 
r flachan (13, 14) infolge eiaatischen, von den Nutffanken (10, 
11) ausgeubten Druckaa mittels eines Steck-Klamm-SItzes 
in der Schaftnut (7) kraftschlussig geklemmt. 
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Beschreibting' 



Die Erfmdung betrifft einen Bohrer mit den jm Ober- 
begriff des Anspruchs 1 aufgefuhrten-Merkmaien. Ein 
solcher Bohrer ist aus,EP-Bl-l 72148 bekannt. Bei die- 
sem Bohrer ist das B'ohrspitzenteUmehrteiiig ausgebil- 
deL AuBerdem ist es durch radial die Schaftnut durch- 
setzende Spannschraubengespannt. . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Bohrer der eingangs genannten Art mit einer hinsicht- 
lich ihrer Wirksamkeit yerbesserten und einfacher be- 
dienbaren Spanneinrichtung zu versehen. Diese Aufga- 
be wird durch Anspruch 1 geiost. 

Die Losung zeichnet sich durch "self grip"-Eigen- 
schaften aus. Das Bohrspitzenteii' braucht nur in die 
Schaftnut eingesetzt zu werden. Die Abmessungsrela- 
tionen zwischen der geklemmten Wandstarke.cies Bohr- 
spitzehteils und dem Abstand zwischen den beiden Nut- 
flanken sorgen fiir die Festigkeit der Spannung. In Vor- 
schubrichtung des Bohrers wird das Bbhrspitzenteil 
durch den Boden der Schaftnut abgestutzt 

Eine Verbesserung der Spannung wird durch An- 
spruch 2 erzielt. Die in die zusatzlichen FQhrungsflachen 
eingeieiteten KJemmdruckkornponenten fuhren mit den 
von den Nutflanken ausgeubten Druckkomponenten zu 
resuitiereriden Druckkomponenten, durch die das Bohr- 
spitzenteii insbesondere in den radial auflenliegenden 
Bereichen an die Flankenwande- der Schaftnut gepreBt 
wird ^ ' r r- ■ t 

Durch Anspruch 4 laBt sich das elastische :Klemm- 
druckverhalten einstellen, und zwar in einer in An- 
spruch 5 nSher beschriebenen Weise. . 

Anspruch 7 ist eine mddifizierte Ausfiihrungsform zur 
Losung der Erfindungsaufgabe; die nicht oder weniger 
von dern Vorhandensein eines. elastischen, von den Nut- 
flanken auf den Bohrspitzeneinsatz ausgeubten KJemm- 
druckes abhangig ist Hier kann der radiaie, auf das 
Bohrspitzenteii einwirkende Klemmdruck durch axiale 
Verspannungdes Bbhrspitzenteils erzeugt oder unter- 
stQtzt werdehund fur diese Losung sind auch die zusatz- 
lichen FQhrungsflachen nach Anspruch 2 nicht erforder- 
lich, wenngieich solche auch vdrteiinaft bei dieser Aus- 
fuhrungsform' Anwendung f inden konnen. 

Anspruch 8 enthalt eine Losung fur eine einfach zu 
bewerksteiiigehde Spannung des Bohrspitzenteils. Wei- 
tere Ausgestaltungsmerkmale sind Gegenstand der An- 
spruche9— 12. 

Der Gegenstand der Erfindung wird anhand von in 
den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher. 
eriautert Es. zeigen: ; 

. Fig. 1 eine Seitenansicht des Bohrerschaftes einer er- 
sten Ausfuhrungsform, 

■ Fig. 2 eine Draufsicht in Richtung II von Fig. 1, 
' Fig. 3 die Seitenansicht eines fiir den Einsatz in den 
Bohrerschaft nach Fig.' 1 und 2 geeigneten Bohrspitz- 
enteils, '" - 

Fig. 4 eine Draufsicht entsprechend Pfeil IV in Fig. 3, 
■ Fig. 5 die Seitenansicht eines kompletten Bohrers mit 
einsitzendern Bohrspitzenteii analog der Ansicht in 
Fig;i;;' ' ' _ ; : 

Fig. '6. eine Seitenansicht eritsDrechehd, Pfeil VI in 

Fi ^ 5, * * ■ , .... \ . 

Fig, 7 eine Draufsicht entsprechend Pfeil VII in Fig. 6, 
Fig.. 8 eine perspektivische Ansicht des bphrspitzen- 
seitigen Endes des Bohrerschaftes, 

' Fig. 9 eine Ansicht analog Fig. 8 des kompletten Boh- 
rers mit einsitzendern Bohrspitzenteii^ 
' Fig. lCTdie perspjektivische Ansicht eines kompletten 



Bohrers der ersten Auv j-ungsform in Perspektivdar- 
steilung, 

' Fig; 11 die Seitenansicht - teilweise im Schnitt - 
emer zweiten Ausfuhrungsform eines erfindungsgema- 
5 Ben Bohrers, 1 

Fig. 12 eine Seitenansicht analog Fg. 11 ohne Teil- 
schnitt, * 

Fg. 13 eine Draufsicht entsprechend Pfeil XIII in 
. Fg.ll, • • 

io 1 Fig.. 14 die Seitenansicht eines Schaftes ohne einsit- 
. zendes Bohrspitzenteii analog Kg. 12, . 
. . Fig. 15 die Seitenansicnt eines 3ohrspitzenteiis fiir die 
. zweite Ausfuhrungsform teilweise im Schnitt, 

,Fig. 16 eine Seitenansicht in Pfeilrichtung XVI von 
15 Fig. 15, 

. Fig. 17- eine- ExpiosivdarsteUung der kompletten 
zweiten Ausfiihrungsform, 
Fig. 18 eine perspektivische Darstellung des komplet- 
. ten Bohrers der zweiten Ausfuhrungsform. 
2b Der Bohrer besteht bei einer ersten Ausfuhrungsform 
im wesentlichen aus dem Bohrerschaft 1. und dem in 
_ dessen Stirnende 2 eingesetzten Bohrspitzenteii 3. 

Das Bohrspitzenteii 1 ist vorzugsweise einstuckig und 
es besteht aus VollhaftmetaiL Es enthalt die Bohrschnei- 
25 de 4. Das Bohrspitzenteii 3 ist im Betrieb in Drehrich- 
tungSangetrieben. 

Der Bohrerschaft 1 ist aus Werkzeugstahi gefertigt 
• t Das Stirnende 2 des* Bohrerschaftes 1, ist von einer 
diametralen, sich mit seiner Ebene in Axialrichtung 6 des * 
30 Schaftes 1 erstreckenden Schaftnut 7 der Nutbreite 8 
versehen. Die Schaftnut 7 dient zur Aufnahme des Bohr- 
spitzenteils 3. Sie enthalt im Nutbereich weiter unten 
beschriebene Zentriermittel fur das Bohrspitzenteii 3. 
D.er Bohrerschaft 1 tragt an seinem Umfang im we- 
as sentiichen in Axialrichtung 6 verlaufende und sich in den 
Bereich der Schaftnut 7 und in Richtung auf das Stirn- 
rende 2 erstreckende Spannuten 9. Die Spaiinuten 9 set- 
zen sich bei dem kompletten Bohrer in dem Bereich des 
m Bohrspitzenteils 3 in, Richtung auf desseri Schneide 4 
. 40 fort.Pie Flanken 10, 11 der Schaftnut 7 sind'wenigstens 
.. teilweise zueinander und zur Schaftachse 12 parallel 
ausgerichtet ' 

Das Bohrspitzenteii 3 ist mit seinen den Nutflanken 
10, 11 entsprechenden und diesen entgegenstehenden 
45 Seitenflachen 13, 14 infoige elastischen, von den Nut- . 
flanken 10, 11 ausgeubten Druckes mittels eines Steck- 
Klemm-Sitzes, in der Schaftnut 7 kraftschiussig ge- 
, klemmt 

In Radialrichtung zwischen den Flanken 10, 11 der 
so Schaftnut 7 und den Spannuten 9 ist je eine zusatziiche, 
hr.etwa radiaier Richtung nach auBen zuriickspringende 
Fuhrungsflache 15, 16 angeordnet, die im wesentiichen 
parallel zur Schaftachse 12 des Bohrers verlauft und 
einen stumpfen Winkel 17 mit den Nutflanken 10, 11 
55 biidet Das Bohrspitzenteii 3 weist an den FQhrungsfla- 
chen 15, 16 entsprechende und entgegenstehende Ge- 
genfOhrungsflachen 18, 19 an dementsprechend etwa 
- radial nach auBen vorstehenden Schultern 20, 21 auf. 
Das Bohrspitzenteii 3 ist mit diesen Schultern 20, 21 
60 zusatzlich zwischen den Gegenfuhrangsflachen 18, 19 
kraftschiussig gekiemmt Der stumpfe Winkel 17 be- 
tragt etwa 150— 160°. 

Der Bohrerschaft 1 ist etwa mitdg parallel zur Schaft- 
nut 7 und ausgehend vom Nutboden 22 in Axialrichtung 
65 6 geschiitzt (Schlitz 23). Die in Axialrichtung 6 gemesse- 
ne Tiefe des Schlitzes 23 dient zur Abstimmung des 
radial nach innen gerichteten Federungsverhaltens der 
Nutflanken 10, 11 bzw. der ihnen zugeordneten Fun- 
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rungsflachen 15, 16. Der Boden 22 der Schaftnut 7 ver- 
lauft etwa, rechtwinklig zur Schaftachse 1Z Das Bohn- 
spitzenteii 3 ist mit seiner entsprechend.ebenen Boden- 
flache 24 auf dem Nutboden 22 abgestiitzt. 

Wenn in den Figurendarstellungen der dem Nutbo- 
den 22 zugewandte Bereich.der Nutflanken 10, 11 bzw. 
der Fuhrungsflachen 15, 16 eine leicht in Richtung auf 
den Nutboden 22 konvergierende Ausrichtung aufweist, 
so widerspricht dies nicht der Wesentlichkeit der Parai- 
lelitat der Nutflanken 10, 1.1 und der Fuhrungsflachen 
15, 16 zueinander und zur Schaftachse 12und auch nicht 
der entsprechenden Ausrichtung der Gegenflachen am 
Bohrspitzenteil 3. Diese konvergierende Ausrichtung 
dient namlich ijedenfalls beim Bohrspitzenteil 3 zur Er- 
leichterung des Einsetzens. ' 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform gemaB den 
Fig. 11 ff weist die Schaftnut 7 mit ihrer Nutbreite'28' 
eine Konfiguration analog der Schaftnut 7 bei der erste'n 
Ausfuhrungsform auf. Die Nut tragt hier das Bezugszei- 
chen 27. Auch bei dieser Ausfuhrungsform ist der Boh- 
rerschaft 1 etwa mittig parallei zur Schaftnut 27 und 
"ausgehend vom Nutboden in Axialrichtung 6 geschljtzt 
(Schlitz 23). Bei dieser Ausfuhrungsform steigt der Nut- 
boden 32 ausgehend von den* Nutflanken 10, 11 in Rich- 
tung radial nach iiinen auf den Axialschiitz 23 beidseitig 
an und biidet dadurch eine Dachform mit den Bodenteil- 
. flachen 33, 34. Die Bodenflache 35 des Bohrspitzenteils - 
43 ist entsprechend der Dachform des Nutbodens 32 mit 
einem geringfiigig kleineren Firstwinkel 30 als der 
. Dachschragenwinkel 31 des Nutbodens 32 ausgemuldet 
Das Bohrspitzenteil 43 ist, in Axialrichtung 6 derart 
■ gegen den .Nutboden 32 verspannt, insbesondere ver- 
schxaubt, dafi der Spanndruck einen gegeneinander ge- 
richteten Klemmdruck auf die Flanken 10, 11 der 
Schaftnut 27 ausubt.<Zur.Spannung des Bohrspitzenteils 
dient eine zur Schaftachse 12 etwa-koaxiale, den Schaft-' 
schlitz .23 durchsetzende und mit rhreni Schr-aubgewinde 
in das Bohrspitzenteil 43 eingreifende/ vom " unteren 
bzw. hinteren Schaftende 40 her bedienungsmaBig zu- 
gangiiche Fixierschraube 41. Sie kann als SchloBschrau- 
be ausgebildet sein. In das Bohrspitzenteil 43 ist zweck- 
maBig ein Gewindetrager 42 kraft- oder stoffschiu'ssig 
eingebracht, weil das unmittelbare Einformen eines Be- 
festigungsgewindes in ein HartmetaJlteil problematisch 
sein kann. Der Gewindetrager 42 ist bei dem Ausfiih- 
rungsbeispiel als im Nutboden 32 verzapfbarer Axialan- 
satz des Bohrspitzenteils 43 ausgebildet und dient als 
radiales Zentrierteil fur das Bohrspitzenteil 43. Auch die 
Fixierschraube 41 Jcann als solches Fixierteil dienen. 



■• 17 stump fer Winkel 

■ 18\GegenfuhrungsflacHe 
* 19 GegenfUhrungsflache- 
i : 20 Schulter 
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42 Gewindetrager 

43 Bohrspitzenteil 
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Bezugszeichenliste 

1 Bohrerschaft 

2 Stirnende - 

3 Bohrspitzenteil- 

4 Bohrschneide... 
- 5 ■ Drehrichtung : 
' 6 Axiairichtung 

7 Schaftnut 

8 Nutbreite, 

9 Spannut 
10. Nuuianke 

11 NutfUnke 

12 Schaftachse 

13 Seitenflache . 

14 Seitenflache 

15 FQhningsflache 

16 FQhningsflache 
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. Bohrer mit einem 

— dieBohrschneide(4)enthaltenden,-' 

— insbesondere einstiickig aus Vollhaftmetall 
bestehenden und 

— am Stirnende (2) aus einem Werkzeugstahl 
. . 1 gefertigten Bohrerschaft (1) abnehrnbar fixier- 

ten , j 

/Bbhrspitzehteil3, t . . . t . 

— wobei das Stirnende .(2) des Sqhrerschaftes 
(1) von einer diametralen^sich mit.seiner Ebe- 
ne in Axialrichtung (6) des Schaftes (1) erstrek- 
kenden Schaftnut (7) zur Aufnahme des Bohr- 
s'pitzenteils (3) durchsetzt ist und im Nutbe- 
reich Zentrierungsmittel fur das Bohrspitzent- 
eil (3) enthalt, ■: 

— wobei der Bohrerschaft (1) an seinem Urn- 
fang im wesentlichen in Axialrichtung verlau- 
fende und sichin den Bereich der Schaftnut (7) 
hinein erstreckende Spannuten (9) tragt, 

— die sich in dea.Bereich des Bohrspitz- 
enteils (3) zu dessen Schneide hin fortset- 
zen und i 
. — wobei die Flanken (10, 1 1) der Schaftnut (7) 
mindestens teilweise zueinander \ und zur 
Schaftachse (12) parallel ausgerichtet sind, 
dadurch gekennieichnet, daB das Bohrspitzenteil 
(3) mit seinen den Nutflanken (10, 11)- entsprechen- 
den und entgegenstehenden Seitenflachen (13. 14) 
infolge elastischen, von *den Nutflanken (10, 11) aus- 
geubten Druckes mirtels eines Steck-Klernrn-Sitzes 
* in der Schaftnut (7) kraftschiussig geklemmt ist 
2. Bohrer nach Anspruch 1, dadurch ge'kennzeich- 
net, 

— dafi' in' Radialrichtung zwischeh den Flan- 
ken (10; 1 i ) der Schaftnut (7) iihd den Spannu- 
ten (9) je eine zusatzliche, in etwa radiaier 
Richtung nach aufien zuruckspringende Fuh- 
rungsfiache(15. 16) angeordnet ist, die 
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■ — im wesentlichen -paraiiel zur Bohrer- 
. ( . schaftachse i (l-2>verlauftund 

- einen stumpfen Winkel (17) mit den 
Nutflanken (10, 11) bildet, 

- dafl das Bohrspitzenteii (3) den FQhrungs- 
flachen (15, 16) entsprechende und entgegen- 
stehende Gegenfuhrurigsflachen (18, 19) an 
dementsprechend radial nach auBen vorste- 
henden Schuitern (20, 21) aufweist und 

- daB das Bohrspitzenteii (3) mit diesen 
Schuitern (20, 21) zusatzlich zwischen den Ge- 
genfuhrungsflachen (18, 19) kraftschlussig ge- 
klemmtist ' < t 

3. Bohrer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der stumpfe Winkel (ti) etwa 150° - 160° 
betragt 

4. Bohrer nach einem oder mehreren der vorherge- ' 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Bohrerschaft (1) etwa mittig parallel zur Schaft- 
nut (7) und ausgehend vom Nutboden (22) in Axial- 
richtung (6) geschlitzt (Schlitz 23) ist. 

5. Bohrer nach Anspruch 4, gekennzeichnet durch 
erne zur Abstimmung des Federungsverhaltens der 
Nutflanken (10, 11) bzw. der ihnen zugeordneten 
Fuhrungsflachen (15, 16) festgelegte, sicfa in Axial- 
nchtung (6) erstreckende Schlitztiefe. 

6. Bohrer nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Boden (22) der'Schaftnut (7) etwa rechtwihklig 
zur Schaftachse (12) verlauft und daB das Bohr- 
spitzenteii (3) mit seiner entsprechend ebenen Bo- 
denflache (24) auf dem Nutboden (22) abgestutzt 
ist. . 

7. Bohrer insbesondere nach Anspruch 1, bei wel- 
chera der Bohrerschaft (1) etwa mittig parallel zur 35 
Schaftnut (7) und ausgehend vom Nutboden (22) in 
Axialrichtung (6) : geschlitzt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

- daB der Nutboden (32) ausgehend von den 
Nutflanken (10, 11) in Richtung radial nach in- 
nen auf den Axialschlitz (23) beidseitig ansteigt 
und dadurch etwa eine Dachform bildet, 

- daB die Bodenflache (35) des Bohrspitzent- 
eils (43) mit einem geringfugig kleineren First- ■ 
winkel (30) einer Dachform ausgemuldet ist 45 
und 

- daB das Bohrspitzenteii (43) in Axialrich- 
tung am Bohrerschaft derart gegen den Schlitz 
(23) verspannt, insbesondere verschraubt ist; 

— daB der Spanndruck einen gegenein- 
ander gerichteten Klemmdruck auf die 
, Flanken (10, 1 1) der Schaftnut (27) ausubt 

8. Bohrer nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch 
erne zur Schaftachse (12) etwa koaxiale, den Schaft- 
schlitz (23) durchsetzende und mit ihrem Schraub- 55 
gewinde in das Bohrspitzenteii (43) eingreifende, 
vom hinteren Schaftende her bedienungsmaBig zu- 
gangliche Fixierschraube (41). 

9. Bohrer nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch 
eine Zugankerschraube ais Fbuerschraube (41). . 

10. Bohrer nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen 
kraft- oder stoffschlussig in das Bohrspitzenteii ein- 
gebrachten' Ge windetrager (42). 

1 1. Bohrer nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche, gekennzeichnet durch einen 
ifn Nutboden (32) verzapfbaren Axialansatz am 
Bohrspitzenteii (43) ais radiales ZentrierteiL 
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12. Bohrer nach eineiu oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, gekennzeichnet durch den 
Gewindetrager (42) ais ZentrierteiL 
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